ABSTRAK

Pada perusahsan yang proses produksinya bersifat
kontinyu, yaitu suatu perusshasan yang memproduksi barang
yang sama terus-menerus. Jadl apa yang diproduksi hari ini,
itu juga yang skan diproduksi besok dan lusa.

Pada perusahaan semacam ini masalah yang sering
terjadi adalah tidek adanya keseimbangsan kapasitas yang
mengakibatkan adonya penumpukan barang setengah jadl pada
suatu mesin, sedang pada mesin lagin terjadi pengangzuran,
Magalah ini tentu sajs menyebabkan proses produksi tidak
dapst berjslan denvaen lancar, Magalanh ini terjadi juga
pada perugseshaan tekstil PT. "MULYATEX" Kudus.

Masalah semacam ini dapat diatasi dengen mengada—
kan penerapan keseimbangan kspasitas (line balancing),ya=~
itu dengan para menambash atsu mengurangi mesin yang diper
gungkan dslam proses produksi. Penambahan mesin dilakukan
bila mesin tersebut tidak dapat mensmpung semua input da-
ri mesin sebelumnys sedang pengurangsan mesin dilskukan
pada megin yang wmempunyai kapsgitas jauh lebih besar di-
bendingkan dengen input vans diterime Adsri mesin sebelum—
nya. Dengan demikisan kepasitas dsri massing-masing mesin
menjadil seiwmbang.

Dalam mengadakan penelitisn ini dste-dsta diper-=
oleh dengan mengadakan wawancara baik lisan maupun ter-
tulis ysnpg diajuksn kepada pimpinan hgrlan dari perusaha-
an tekstil PT,."MULYATEX" XKnudus.

Analisa yang dipefgunaltan dalam penelitian ini
adalah analisa Lritis yaitu mengadaskan perbandingsn ke-
adasn perusahean scbelum kageimbanzen 'rapnsitsg  diterap-
kan dengan keadaan perusahaan setelah mengadakan penerap-
an keseimbangan kagpcsitas,

Kegimnularn yengy dapat dismbil dori penelitian ini
adalah dengan mengadskan penerapan keseimbangan kapasitas
produksi, maka pengangguran kapssitas dan penumpukan baw
rang setengsh jedi di peprusshaan Tekstll PT. "MULYATEX®
dapst dikurangsi sehinggs proges produksi dapat berjalan
dengan lencar di samping itu terjadi penurunsn biaya pro=-
duksi,






