INTISARI

Mesin sekrap adalah salah satu jenis mesin perkakas dengan gerak utama
lurus dan dapat digunakan untuk meratakan permukaan benda kerja. Tujuan dari
tugas akhir ini adalah untuk merancang transmisi utama mesin sekrap untuk
pengerjaan baja keras.

Ketentuan-ketentuan yang diharapkan dalam perancangan mesin sekrap
ini diantaranya adalah variasi kecepatan sebanyak enam tingkat kecepatan,
panjang langkah maksimal 400 mm, kedalaman pemakanan 2 mm, gerak
pengumpanan 0,5 mm/langkah dengan alat iris di asumsikan terbuat dari HSS.
Bahan benda kerja adalah baja keras dengan kekuatan tarik sampai 700 — 850
N/mm’. Pemindahan kecepatan pada transmisi roda gigi dilakukan secara
manual tanpa menggunakan kopling dan mesin dalam kondisi mati.

Dari perhitungan diperoleh kesimpulan bahwa motor listrik yang
digunakan 2dalah maier AC asinkron 3 phase 4 kW dan putaran 960 rpm.
Kecepatan yang dihasilkan mesin sekrap ini secara berturut-turut adalah : 25
rpm, 40 rpm, 63 rpm, 100 rpm, 160 rpm, 250 rpm.





