INTISARI

Dengan perkembangan jaman yang pesat, berimbas pula akan kebutuhan alat-
alat produksi yang mempunyai efisiensi mesin yang tinggi dan mampu menghasilkan
produk yang berkualitas tinggi. Salah satu dari alat produksi tersebut adalah mesin
gerinda permukaan yang merupakan salah satu darn jenis mesin perkakas dengan
gerak berputar dan gerak pemakanan yang kontinyu sebagai gerak yang utama.

Mesin gerinda permukaan ini dirancang untuk material besi cor dengan
kekerasan sampai 300HB dengan roda gerinda sebagai alat potong berdiameter
terbesar 12 inchi dan diameter terkecil 6 inchi. Mesin gerinda permukaan ini
menggunakan satu motor penggerak. Perancangan mesin ini meliputi sistem transmisi
pada kotak kecepatan dan kotak pemakanan dengan satu arah gerakan pemakanan
yang otomatis ( arah memanjang ). Sistem transmisi pada mesin ini menggunakan
sistem transmisi sabuk untuk mentransmisikan daya dari motor listrik ke kotak roda
gigi. Transmisi sabuk juga digunakan untuk memutar roda gerinda dari kotak roda
gigi kecepatan. Untuk mengatur tingkat kecepatan putaran spindle yang mempunyai
enam tingkat kecepatan ( 1100 rpm, 1250 rpm, 1400 rpm, 1550 rpm, 1750 rpm dan
2000 rpm ) dan empat gerakan pemakanan ( 1,1 mm/putaran, 1,254 mm/putaran, 1,43
mm/putaran dan 1,63 mm/putaran ) dengan menggunakan roda gigi yang terdiri dari
roda gigi lurus dan roda gigi kerucut.
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